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Teleskopicka vedeni

Technické informace

Nosnost

Maximalni nosnost teleskopickych vedeni zavisi na profilu vedeni, jmenovité délce i a vysledném vysunuti l2. Dale maji znacny vliv Sitka
vysuvu, pouzité materidly vedenf a zvolené doplrikové dily, jako napfiklad mechanismus pro samocinné zasunutf s tiumenim.

Informace tykajici se maximalni nosnosti teleskopickych vedeni byly zjisténé unavovymi zkouskami, se zohlednénim nize uvedenych
podminek:

- Usporadani vedenf vertikalné v parech
- Dodrzeni vsech montaznich pokynt
- ZkuSebnfusporadani pro zkousku odolnosti proti deformaci v podélném sméru

- Rovnomérné rozlozeni zatizeni Fs napfic vysuvem

- Standardnirozte¢ vedeni 450 mm
- 10000, 50 000 nebo 100 000 zkusebnich cyklt (jedno vysunuti a jedno zasunuti = jeden cyklus)

- Postupné zvySovani zatizenf

Po kazdé ¢asti testu bylo zjistovano opottebeni, chovani a maximalni ohyb.

Ohyb

Teleskopicka vedeni vykazujf pfi zatizenf ve vysunutém stavu pruzny ohyb. Ohyb Ize nejvice pozorovat na vzdéleném konci vnitfniho vedent.
Obecnym pravidlem je, Ze rozsah deformace nesmf byt vy$sinez 4,25 % délky vysunuti. VSechna vedenf se pfi maximalnim zatizeni nachazejf
v rozsahu této hodnoty.

Example:

Teleskopické vedenf jmenovité délky 11 =500 mm se vysouva do koncové polohy a je po celé délce vysuvu namahano maximalnim zatizenim.
Ohyb na konci prednfi ¢asti vedeni mtize byt nejvyse 21,25 mm.

_l: —— ﬁ—{/ max. 4.25%
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——
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Toleranéni

VSechny dily teleskopickych veden( podléhaji vyrobnim tolerancim, coz zajistuje stejnou kvalitu a dlouhou Zivotnost.

Vzhledem k tomu, Ze délka vysunuti je vysledkem vzajemného plsobeni vSech jednotlivych ¢asti teleskopickych vedeni, musi byt v pfipade
tolerance délky vysunuti zohlednén soucet vSech jednotlivych toleranci. Navic je tfeba zminit malou deformaci veSkerych stavajicich
gumovych dorazt. Kone¢nym disledkem jsou pomeérné velké celkové tolerance, které jsou uvedené na prislusnych strankach katalogu a je
tedy mozné vzit je v Uvahu pfi navrhovani vysuva.

RYCHLOST VYSUVU

PFipustné rychlosti vysouvani a zasouvani teleskopickych vedeni jsou nastaveny na nejvyssi rychlost 0,3 m/s. Blizko pred koncovou polohou
veden( se musi rychlost snizit na méné nez 0,15 m/s tak, aby dorazy, gumové dorazy, mechanismy pro samocinné zasunuti s tlumenim atd.
nemusely pohlcovat pfilis velké ndrdzy.

Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou.
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Teleskopicka vedeni

Technické informace

Materialy vedeni, povrchova Giprava a ochrana proti korozi

Teleskopickéa vedeni vyrobend spolecnosti Elesa+Ganter jsou z vysoce kvalitni pdsoviny z oceli nebo nerezové oceli.
Teleskopicka veden( z nerezové oceli jsou obvykle dodavana bez povrchové Upravy.

Ocelové teleskopické vodic( listy jsou vyrobeny z pfedem pozinkovaného ocelového pasu. Timto zpisobem je zajisténa odolnost proti bilé
korozi pfi zkousce solnym posttikem po dobu nejméné 168 hodin.

Za Ucelem dosazen( vyssi odolnosti proti korozi Ize na pozadani poskytnout specialni povrchovou dpravu. K dispozici jsou dva procesy:

- Galvanické pozinkovani tloustky 5 az 7 um, ernd pasivace,
odolnost proti bilé korozi pfi zkouSce solnym postfikem po dobu nejméné 120 hodin.

- Galvanické pozinkovani tloustky 5 az 7 pm, pasivace,
elektrolytické potazenf vrchni natérovou / tésnici vrstvou T2,
odolnost proti bilé korozi pfi zkouSce solnym postfikem po dobu nejméné 96 hodin /
proti ¢ervené korozi po dobu 500 hodin.

VSechny pouzité materidly a povrchové Upravy jsou v souladu s RoHS (smérnici o omezenf pouzivani nékterych nebezpecnych latek v
elektrickych a elektronickych zafizenich).

Mazani a udrzba

Teleskopicka vedeni jsou trvale mazana vysoce kvalitnimi loziskovymi mazivy bez olova a na bazi minerainich oleju.

V pripadé teleskopickych vedeni z nerezové oceli se pouzivaji specidlni maziva odpovidajici FDA, které jsou bez chuti a zdpachu. Maziva
vyhovuji tFidé maziv H1, kterd umoznuje jejich pouzitl v oblastech, kde je technicky nemozné zabranit prilezitostnému kontaktu s
potravinami. Obecné Ize zabranit pfimému kontaktu tim, Ze se provedou vhodnd opattenti, jako napfiklad optimalni umisténi vedeni nebo
pouzitl krytd.

Za béZnych podminek pouziti neni opétovné mazani nutné, protoze kulickové klece a loZiska ,vytlacuji” malé mnoZstvi prijatych necistot z
vedenf béhem jeho pohybu. V aplikacich, ve kterych dochazf k silnému znecisténf, se vedeni musf ¢as od ¢asu Cistit ¢istym hadrem a poté
znovu namazat. Prijatelnymi mazivy k variantdm z oceli jsou napfiklad Shell Alvania EP 1 a Kltberplex BE 31-222.

Prokluz klece

V pfipadé rychlych zmén sméru a vysokého zrychleni, zvlasté u dlouhych kulickovych kleci, mtze v nejhorsim pripadé dochézet k prokluzu
klece. V téchto pfipadech se klec nepohybuje synchronné polovi¢nf rychlosti stfednich a vnitfnich vedeni. Namisto toho v disledku prokluzu
ztraci svou sprdavnou polohu. V takovych pripadech muze byt zapotfebl mirnou rychlosti a pfi mirném zatizenf pfesunout vnitfni vedenf do
prednfa zadni koncové polohy, aby se klec vratila do své optimalni polohy.

Teplota pouziti

Teplotni rozsah pouziti teleskopickych vedent je od -20 °C do 100 °C a je omezeny zejména plastovymi a elastomerovymi dily pouzitych ve
veden(. Pokud je teplota na mezni hodnoté, je mozné ze uzivatel bude muset, v zavislosti na misté pouziti a aplikace, zkontrolovat spravnou
funkci vysuva.

Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou
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